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MĂRFURI COSMETICE

Produsele cosmetice sunt articole destinate pt. curăţirea,înfrumuseţarea şi modificarea aspectului individual.După rolul principal pe care îl îndeplinesc,deosebim:-produse pt

igienă./-produse cosmetice propriu-zise./

-produse de parfumerie/-articole de toaletă.

Materii prime folosite în fabricarea pro-

duselor cosmetice.-din toate cele 3 regnuri

mineral,vegetal,animal.Clasificare
I.materii prime principale
1)excipienţi:a)minerali:vaselina,parafina,

uleiul de vaselină sau de parafină/b)animali

lanolina,colesterol,gălbenuş de ouă,ceară de albine,grăsime de porc/c)ceară de

palmier,uleiuri vegetale.2)umectanţi:glicoli

,glicerina,sorbitol.3)substanţe active:a)bio-

catalizatori:vitamine,enzime,hormoni/

b)fosfatide-lecitina/c)complexe:polen,lapte

lăptişor de matcă,nămoluri,uleiuri speciale.

4)aminoacizii.II.materii prime auxiliare:

1)emulgatori:gelatina,cazeina,săpunuri 

alcaline/2)aglutinanţi:pectina,amidon;/

deodoranţi/coloranţi/solvenţi/substanţe 

odorante(uleiuri volatile)-naturale şi sinte-

tice.Gruparea materiilor prime are la bază principalele funcţii pe care le îndeplinesc,şi anume:-excipienţi-substanţe care constituie baza produsului cosmetic,în ei înglobându-

se celelalte substanţe,asigurând protecţia şi

hrănirea pielii;-umectanţi-substanţe folosite

pt. a limita evaporarea apei;-substanţe active-care contribuie la regenerarea pielii;

-emulgatori-substanţe care au rolul să men-ţină stabilitatea emulsiilor cosmetice;

-aglutinanţi-folosiţi în scopul obţinerii unor consistenţe vâscoase;-conservanţi-rol

de conservare a produsului;-deodoranţi-

previn sau îndepărtează mirosul provocat de transpiraţie;-odoranţi-substanţe care asi-

gură un anumit miros;-coloranţi-substanţe

care se introduc în produsele cosmetice 

destinate unor scopuri decorative;-solvenţi-

substanţe în care se dizolvă diferiţi consti-tuenţi ai anumitor produse cosmetice.

Produse de igienă.Săpunul de toaletă,pro-

dusele pt. bărbierit şi produsele pt. îngriji-

rea gurii şi a dinţilor.a.Săpun de toaletă
Săpunurile sunt săruri ale acizilor graşi su-

periori ce se obţin prin saponificarea gră-

similor sau prin neutralizarea acizilor graşi

cu hidroxid de potasiu sau sodiu.

1)Obţinere.Încorporarea substanţelor colo-

rante,a parfumurilor,substanţelor de supra-

gresare(lanolină,vaselină),a substanţelor

medicinale(sulf,borax).2)Sortiment.În 2 ti-

puri în funcţie de conţinutul în substanţe grase totale:Tip standard(71%) şi Tip supe-rior(78%)Săpunurile de toaletă specialităţi

(fine şi extrafine) conţin adaosuri speciale cu ulei de cocos,ulei de palmier,caseină,

acid stearic,lanolină,care le conferă proprietatea de a forma spumă abundentă,

asigurând pielii frăgezime şi supleţe.Pentru

copii,Săpun medicinal,cu adaos de ingre-dienţi farmaceutici(sulf,borax,gudron de fag,gudron de sulf),folosit pt. spălarea în anumite afecţiuni ale epidermei şi pt. între-

ţinerea ei.Caracteristici de calitate.organo-

leptice-forma rotundă,ovală,paralelipipedi-că;aspect-omogen,fără crăpături sau solzi,

suprafaţă netedă,uniform colorată,ştanţat vizibil;consistenţa:solidă,nesfărâmicioasă;

culoarea uniformă,miros plăcut,conform adaosurilor şi tipului.Fizico-chimice:conţi-

nutul în substanţe grase totale 78%;masa:

stabilită la omologare de 100,130,150g,

3%;umiditatea 14%;alcalinitatea liberă-max.0,07%.Defecte provenite fie de la fo-

losirea unei materii prime necorespunză-

toare fie de la nerespectarea parametrilor 

procesului tehnologic:-grisarea-săpunul

prezintă o structură grăunţoasă la utilizare,

la spălare creează senzaţia de nisipos;

-consistenţa insuficientă-săpunul fiind moale,sau are o consistenţă sfărâmicioasă.

-solzi şi aspect mat;-lipsă de plasticitate,

având tendinţa de crăpare şi clivaj;-apariţia

picăturilor de apă la suprafaţă în timpul depozitării;-pete,ca rezultat al râncezirii,al

decolorării;-pierderea sau modificarea par-

fumului.Produse de bărbierit.produsele

folosite înainte şi după bărbierit.Produse 

folosite înainte de bărbierit.Rolul lor e de a 

uşura bărbieritul,cu efect emolient,de

înmuiere a bărbii şi dezinfectant.Săpunul de ras care se obţine într-un mod asemănă-tor cu cel de toaletă având un conţinut de 

substanţe grase totale de 60-77%.El se 

caracterizează printr-o alcalinitate liberă foarte redusă.
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Creme de ras produse de consistenţă păs-toasă,pe bază de săpun sau emulsii de tipul 

Ulei în apă cu diferite adaosuri de substan-ţe dezinfectante,conservante,umectante,

odorante.Se produc în 3 tipuri:spumoasă,

care se recomandă pt. tenuri normale şi grase,nespumoasă,pt. tenuri uscate şi creme de ras ambalate în sistem spraz.

D.p.d.v. calitativ cremele de ras trebuie să 

Aibă o consistenţă moale,omogenă,

onctuoasă,culoare uniformă,miros plăcut;la

utilizare să formeze spumă densă şi persis-

tentă şi să aibă acţiune emolientă rapidă.

Loţiunea preras electric are o compoziţie

specială,cu acid lactic şi extract de muşeţel

(ozulenă)şi se aplică cu 5-10 minute înainte

de ras,când după evaporare se poate începe

raderea cu aparatul electric.Produse după

bărbierit au rolul de a dezinfecta,înviora sau înmuia pielea.Loţiuni sunt soluţii

hidroalcoolice cu diferite adaosuri de acid 

boric,acid lactic,substanţe odorante,etc.

Emulsii de creme cu acţiune emolientă,

Anestezică,atenuând iritaţiile şi usturimea pielii,regeneratoare şi decongestionantă.

Produse pt. îngrijirea dinţilor şi a gurii

 Au rolul de a curăţa şi a întreţine starea igienică a dinţilor şi a gurii,totodată având

şi o acţiune antiseptică,bactericidă şi cura-

tivă în unele afecţiuni ale dinţilor.Pasta de 

dinţi e un produs de conistzenţă păstoasă sau cremoasă,obţinut din carbonat de calciu încorporat într-un format din săpun,

glicerină şi apă.În raport cu destinaţia sa,ea 

mai poate conţinesubstanţe antiseptice,de 

îndulcire,odorante,colorante şi pt.albirea

dinţilor,precum şi substanţe pt.combaterea

cariilor dentare şi paradontozei.E spumoasă

şi nespumoasă.Praful de dinţi e un produs sub formă de pulberi albe sau colorate,

alcătuit din amestecuri de carbonat de

calciu,săpun,substanţe de aromatizare şi colorant.Apa de gură este o soluţie hidroalcoolică sau sub formă de sprayuri,

care conţine substanţe aromatizante,anti-

septice,bactericide şi dezodorizante.Are un

efect înviorător şi răcoritor cu acţiune 

bactericidă şi dezinfectantă.

Produse cosmetice propriu-zise.Aceste produse cuprind articole care concomitent cu rolul de îngrijire,protecţie şi hrănire a 

pielii asigură şi funcţia de corectare şi înfrumuseţare a anumitor părţi ale corpului.

Se pot grupa astfel:pt.îngrijirea feţei;pt.păr;

pt.mâini şi unghii;pt.corp.

Produse cosmetice pt.îngrijirea feţei.

Aceste produse au rolul de întreţinere şi

Înfrumuseţare a feţei.Cuprind:loţiuni,creme

Cosmetice,emulsii,pudre,farduri,măşti cosmetice şi produse cu acţiune contra pistruilor şi a petelor.1)Creme cosmetice
sunt produse pt.întreţinerea,protejarea,

nutriţia şi reacidifierea pielii,fiind indicate

tuturor tipurilor de tenuri dar în special tenurilor uscate,pt.care sunt o necesitate.

Sortiment.Se pot clasifica după mai multe criterii:după procentul de grăsime:uscate

(1-15%),semigrase(16-33%) şi grase(peste 33%);după destinaţie:nutritive,antisolare,de demachiat,contra ridurilor,pt.masaj şi cu acţiune specială(pt.albire,antiacnee);după

timpul folosirii:de zi şi de noapte;după compoziţie:cu lanolină,vaselină,untură,cu stearaţi şi coldcreme(cu ceară de albine).

2)Loţiuni pt. faţă.Sunt soluţii apoase,

alcoolice sau uleioase destinate pt. fricţionarea pielii în vederea activării circulaţiei sângelui,stimulării funcţiilor biologice ale pielii,curăţirii tenului şi dezinfectării pielii.Sortimentul de loţiuni e foarte diversificat:pt.toate tipurile de ten,pt.

ten uscat,pt.ten gras,pt. ten normal,pt. ten

gras şi normal,pt.ten sensibil.3)Produse pt. curăţat faţa.Se mai numesc produse demachiante având rolul de a curăţa faţa de produsele de machiaj,impurităţi şi pt. îngrijirea tenului aspru.Ele se prezintă sub formă de emulsii,şi sunt:ca la loţiuni.

4)Pudre.Sunt produse cosmetice pt. protejarea feţei împotriva agenţilor atmosferici externi,acoperind ridurile şi dând frumuseţe tenului.Pudre praf,care d.p.d.v.calitativ trebuie să se prezinte ca o pulbere omogenă,fără aglomerări,aderentă,

să fie parfumate discret,colorate omogen,

iar colorantul să nu se fixeze pe piele,să aibă o putere bună de acoperire şi colorare şi să absoarbă secreţiile prea abundente ale glandelor sebacee şi sudoripare; 
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-pt.glazură(sticlă uşor fuzibilă depusă în strat subţire pe suprafaţa produselor ceramice pt. a le face impermeabile la lichide şi a le înfrumuseţa).Se utilizează glazuri alcaline,transparente,colorate sau opace,folosite la faianţă,porţelan şi gresie,

conţinând oxid de staniu sau de zirconiu,

fluorină,aplicate pe glazură şi sub glazură;

glazuri mixte alcalino-pământoase,folosite pt.porţelan şi gresie şi glazuri plumbice folosite pt.olăria comună.Cantitatea materiilor prime,structura şi compoziţia chimică a acestora influenţează proprietă-

ţile mecanice,tehnologice şi estetice ale produselor ceramice finite.Tehnologia 

fabricării produselor ceramice.Procesul 

tehnologic de obţinere a produselor ceramice cuprinde următoarele operaţii:

Prepararea masei ceramice.Amestecul omogen de materii prime,conform reţetei de fabricaţie,se poate prezenta sub forma unei paste cu un conţinut de 24% apă,sub forma unei barbotine ce conţine 35% apă sau sub forma unei mase pulverulente uscate unde materiile prime sunt măcinate în valţuri speciale pt.reducerea granulelor sub 10 mm.Fasonarea este operaţia de transformare a masei ceramice în produse de forme şi mărimi stabilite.Ea se poate realiza prin strunjire pe roata olarului,

turnare(barbotina este turnată manual în forme de ipsos,sau semiautomat prin sistemul convaier) sau presarea materiilor prime pulverulente în matriţe metalice.

Uscarea urmăreşte trecerea masei ceramice fasonate din stare plastică în stare rigidă,

pt.ca produsele ceramice să capete rezis-

tenţă şi să nu se deformeze.Această operaţie se realizează aşezând produsele ceramice pe rafturi sau în cuptoare prin care circulă un curent de aer cald.Astfel se 

obţine scăderea umidităţii la circa 4%.

Arderea I se realizează în cuptoare unde au loc transformări de compactizare,sintetiza-re şi vitrificare a constituenţilor ceramici,

cristalini,obţinându-se biscuitul ceramic.

Arderea este cea mai importantă operaţie deoarece masa ceramică elimină apa,îşi modifică culoarea şi îşi măreşte compacti-

tatea şi rezistenţa mecanciă.Glazurarea e

operaţia prin care produsul ceramic brut e

acoperit cu un strat fin,sticlos,ce pătrunde în porii produsului făcându-l impermeabil.

După aspect,glazura poate fi:transparentă,

Cu aspect de sticlă,cristalizată sub formă de flori de gheaţă,cracleuri-o reţea de fisuri

fine de suprafaţă datorită diferenţelor de temperatură ale glazurii şi a ciobului cera-mic,mată,pe bază de bioxid de zirconiu,co-

rată cu oxizi metalici,tip venturin,prin arderea în condiţii speciale a oxidului de fier sau crom în exces,formându-se cristale strălucitoare sub forma unor fluturi metalici.Procesul de glazurare se poate realiza prin imersia produsului ceramic biscuit într-o compoziţie de glazură,prin stropire cu ajutorul aerografului sau prin pensulare.Arderea II a produsului ceramic glazurat urmăreşte obţinerea unui strat de glazură aderentă,netedă şi uniformă pe suprafaţa produsului ceramic brut şi se realizează în cuptoare la temperaturi înalte.

Decorarea produselor ceramice are ca scop

Îmbunătăţirea caracteristicilor de ordin estetic,utilizându-se materiale de colorat (pigmenţi metalici)pt.colorarea masei cera-

mice(pastă sau barbotină),pt.colorarea glazurilor şi pt.decorurile aplicate sub sau peste glazură.Cele mai utilizate procedee de decorare sunt:-pictare manuală,cu pensule,pe produsul neglazurat sau glazurat

-cu decalcomanii se realizează decoruri,în culori ceramice,depuse prin imprimare pe o hârtie specială şi acoperite cu o peliculă suport de glisare ce permite transferarea şi depunerea lor pe produsul ceramic./-prin

pulverizare cu aerografe pe şabloane fixate pe produsul ceramic/-prin ştampilare cu ajutorul unor ştampile prevăzute cu un strat subţire de cauciuc în care este reliefat decorul ce se aplică după ce ştampila a fost apăsată uşor în pasta de colorare./-prin imprimare cu ajutorul unor plăci sau cilindri de oţel pe care se află gravat desenul.În gravură se introduce pasta de colorat iar peste placă sau cilindru se trece o foaie de hârtie de mătase amidonată care se presează pe cilindru cu un valţ de pâslă.

Decorul de hârtie se aplică prin presare pe obiectul ceramic.
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-prin serigrafie,procedeu modern aplicat la produsele ceramice deserie mare folosindu-se maşini de imprimat cu serigrafie cu site şablon./-prin gravare se aplică incrustaţii de aur pe produsele ceramice fine,

folosindu-se  acţiunea acidului fluorhidric care produce denivelări pe glazură,prin care se aplică benzi,medalioane,apoi produsele se ard./-procedeul fotoceramic constă în reproducerea unor fotografii cu culori vitrificabile pe suprafaţa produselor ceramice fine.Pt.vaze,scrumiere,farfurii,ş.a

-prin lustre,folosindu-se săruri ale acizilor rezinici cu metale ca Au,Ag,Cu,crom di-

zolvate în uleiuri eterice.Prin aplicarea lor pe produsele glazurate şi arse la tempera-turi înalte se formează incrustaţii în culori 

irizante ale spectrului solar./-prin angobă,

adică acoperirea produselor ceramice cu un 

strat de bartonită colorată folosindu-se pro-

cedeul prin imersiune.Clasificare
După mărimea particulelor constituen-ţilor:Clasa A-produse ceramice brute caracterizate printr-o textură grosieră de particule cu diametrul până la 5 mm:cără-

mizi,ţigle,olane,tuburi ceramice,plăci.Clasa B.produse ceramice semifine cu diamtrul max.al particulelor de până la 1,5mm:

gresia semifină.Clasa C-produse ceramice fine cu diametrul particulelor de până la 0,06 mm:porţelan,faianţă,majolică.După
structura ciobului ceramic:-produse cera-

mice poroase:materiale de construcţii,

faianţa,olăria comună/-produse ceramice semivitrificate:semiporţelanul,gresia,faian-

ţa/-produse vitrificate cu porii închişi aproape în totalitate:porţelanul.

Porţelanul este un produs ceramic vitrificat,translucid,la grosime sub 3 mm,de culoare alb-albăstrui,impermeabil la apă şi gaze;glazura face corp comun cu masa ceramică datorită arderii caolinului la 1300-1450oC.Tipuri de porţelan:-moale;

Obişnuit la 1300oC.,caracterizat prin transparenţă deosebită,,glazură semidură ce poate fi zgâriată cu un vârf de oţel.Acesta 

După fondantul folosit poate fi:fosfatic

(englezesc),conţinând făină de oase,

caracterizat prin transluciditate şi grad ridi-

cat de alb;porţelanul feldspatic(seger),cu un conţinut de 30-60% feldspat,culoarea ciobului alb-gălbuie;porţelanul de frită(arti-ficial) care prezintă transparenţa unei sticle opale,utilizat la obiecte de artă./tare,

caracterizat prin glazură dură,o foarte bună transluciditate,rezistenţă ridicată la com-presiune,folosit pt.produsele de uz casnic.

Poate fi:feldspatic(franţuzesc) ce conţine 50% caolin,25% feldspat şi 25% cuarţ,cu o bună stabilitate termică şi chimică,iar sub 3 mm transmite şi difuzează lumina;porţelan magnetic,care are ca fondant steatitul,

talcul,porţelanul calcic(de Saxa),cu un conţinut bogat în compuşi ai calciului.

Faianţa e un produs ceramic obţinut din caolin,cuarţ,calcar şi feldspat,la tempera-turi de ardere 850-1250oC,caracterizat prin ciob poros,de culoare alb-gălbuie,

permeabil la lichide şi gaze,cu glazură opacă,mată,colorată,care nu face corp comun cu masa ceramică.Tipuri de faianţă:-după compoziţia chimică:silicioase

cu un conţinut de 85-95% silice,arse la temperaturi de circa 1000oC;argiloase,care după fondantul folosit pot fi:calcaroasă(5-20% calcar),produse ceramice arhitectu-rale;feldspatică şi mixtă-vase de menaj şi placarea interioarelor;faianţe tip majo-lică,obţinute din materii refractare,cu gla-zura colorată cu oxizi metalici verzi,

albaştri,bruni sau albi,utilizate la confecţio-narea plăcilor de teracotă.Între porţelan şi 

faianţă se situează un alt produs ceramic denumit semiporţelan,cu o structură semivitrificată,cu ciob alb sau gri,glazura transparentă sau opacă folosit la obţinerea obiectelor tehnico-sanitare,dar şi pt. articole de menaj.Principalele carac-teristici de calitate ale articolelor de uz casnic.Aspectul:neted,fără fisuri,crăpături,

grăunţe de material netopit,băşici în glazură,deformări ale formei.Absorbţia de apă –porţelanul este impermeabil,faianţa este permeabilă,datorită porozităţii structurii ciobului ceramic.Rezistenţa la acizi a glazurii se exprimă convenţional prin pierderea în masă la un dm2 a unei eprubete introdusă într-o soluţie de acid clorhidric 10%.

MĂRFURI ELECTROTEHNICE PT. de acceptabilitate(pe piaţă)
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Pudre lichide-suspensii de pudre în apă sau alcool diluat şi se recomandă pt.tenul gras,

Având proprietăţi sicative;Pudre compacte
Comprimate,comprimate sub formă de tablete lipite pe o rondelă de carton sau stofă şi apoi introduse în cutie;Pudre cremă
-combinaţie de pudră concentrată şi cremă de zi în culori ocru,roz,etc.5)Farduri sunt

produse cosmetice destinate pt. colorarea

tenului,a buzelor,genelor,sprâncenelor şi pleoapelor,acoperind şi unele imperfecţiuni 

ale feţei.Fond de ten-se prezintă sub formă fluidă,cremă sau compactă.Constituie baza peste care se aplică fardul,asigură o machiere rapidă şi uniformă.Farduri pt. obraz sunt colorate mai intens decât pudra.

Farduri pt. buze se prezintă sub formă de 

Batoane cilindrice,intens colorate într-o gamă largă de nuanţe,creionul contur pt.buze,cremă pt.strălucirea buzelor.

Farduri pt gene numite şi rimeluri ce pot fi compacte,lichide sau cremă.Farduri pt. sprâncene numite„creion dermatograf”,de

Diferite nuanţe:negru,maron,brun,gri.

Farduri pt.pleoape de consistenţă solidă,pasă şi lichide.6)Măşti cosmetice Sunt amestecuri speciale de diferite substanţe care au rol în atenuarea ridurilor,netezirea şi înviorarea pielii feţei.

Se prezintă sub formă de masă cremoasă,

gel transparent sau mat,emulsie şi pulbere.

7)Produse cosmetice contra pistruilor şi petelor Se prezintă sub formă de loţiune,

emulsii şi măşti.

Produse cosmetice pt. îngrijirea părului

Îngrijirea părului cu produse cosmetice are ca scop să asigure curăţirea pielii capului,

să menţină hrănirea lui naturală şi funcţionarea normală a glandelor sebacee

ale pielii.Pot fi:şampoane,loţiuni şi briantine,vopsele şi fixative.1)Şampoane
Conţin în principal o substanţă detergentă la care se adaugă lanolină,lecitină,cazeină,

ouă,extracte de plante,etc.Pot fi:uscate,

fluide şi păstoase.Sortiment:pt.toate tipurile de păr,pt.păr uscat,pt.păr normal,contra mătreţii,pt.copii.2)Loţiuni pt.păr.Au rol în

hrănirea,tonifierea şi întărirea părului.

3)Briantine.Sunt produse utilizate pt.a da părului supleţe şi strălucire.Ele pot fi lichide,crème şi solide.Briantinele lichide pot fi grase,formate pe bază de uleiuri şi alcoolice pe bază de amestecuri de ulei şi alcool.Cele solide au un conţinut mare de vaselină şi ceară de albine.4.)Vopsele şi şampoane colorate.Sunt produse destinate pt.colorarea părului,în stare lichidă sau cremoasă.Sortiment:şampon colorant,

vopsea de păr.5)Lacuri fixative.Sunt produse pt.menţinerea ondulaţiilor părului,

protecţia contra umidităţii şi pt.asigurarea unui luciu plăcut.Lacurile fixative sunt soluţii apoase sau hidroalcoolice de polimeri sintetici care au în conţinut uleiuri 

şi plastifianţi.Produse cosmetice pt.

îngrijirea mâinilor şi a unghiilor.Uscarea

pielii,iritaţiile şi crăpăturile pot fi evitate prin folosirea unor produse cosmetice specifice îngrijirii mâinilor.Sortimentul lor 

cuprinde:soluţii pe bază de alcooli şi glicerină;crème pe bază de stearaţi;pudre,

paste de protecţie,balsam pt.mâini pe bază de grăsimi minerale şi vegetale.Produsele

cosmetice pt.îngrijirea unghiilor se prezintă sub formă de soluţii şi crème pt.înmuierea 

pieliţelor,pudre şi paste pt.lustruirea unghiilor,soluţii pt.albirea pielii de sub unghii şi lacuri pt.unghii.Lacurile pt.unghii

pot fi transparente,sidefate şi sub formă de pastă care dau pelicule opace.Produse pt.

îngrijirea corpului:produse deodorante şi antisudoripare,produse antisolare şi pt.

bronzare,produse cosmetice pt.baie şi pt.

epilare.1)Produse deodorante şi antisudoripare.În anumite condiţii de efort,

temperatură,boală devine abundentă transpiraţia care în cadrul unor reacţii de fermentaţie capătă un miros neplăcut.

Fenomenul poate fi combătut prin folosirea unor substanţe cu acţiune antisudoripară sau substanţe deodorante.Aceste produse se prezintă sub formă de loţiuni spray,emulsii,

săpun,creme şi pudre.Sortiment:deodorante

ambalate în sistem spray şi sub formă de baton(stick);produse antisudoripare sub formă de emulsie,sub formă de cremă şi ambalate tip spray.2)Produse antisolare şi pt.bronzare.Soarele,la expunerea corpului,

poate produce asupra acestuia bronzarea pielii,dar şi roşeaţă,arsuri sau descuamări ale pielii.
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Pt.combaterea acestor fenomene se folosesc:crema antisolar,uleiuri,emulsii şi crème de plajă.3)Produse cosmetice pt. baie.Aceste produse au o acţiune tonică şi înviorătoare pt.stimularea funcţiilor pielii.

De asemenea au rol în dedurizarea apei şi în parfumarea corpului.Ele se prezintă sub formă de uleiuri,emulsii,tablete.Sortiment:

spumant,aromatizant şi supraspumant.

4)Produse pt.epilare.Îndepărtarea părului de prisos se face cuajutorul unor substanţe

chimice care conţin sulfuri metalice

alcaline.Produsele se numesc depilatoare, 

fabricate sub formă de pudră,creme,soluţie şi solidificată(o masă ceroasă).

Produse de parfumerie.Aceste produse sunt soluţii hidroalcoolice cu miros plăcut care se întrebunţează în scop igienic pt.

înviorarea şi parfumarea pielii precum şi a îmbrăcămintei.La obţinerea lor se folosesc ca materii prime substanţe odorante(uleiuri

volatile naturale sau sintetice),fixatori

(măresc durabilitatea şi stabilitatea mirosului),alcool etilic,apă şi coloranţi.

Sortimentul produselor de parfumerie se diferenţiază în funcţie de conţinutul în ulei de parfum la litru de produs,concentraţie alcoolică şi persistenţa mirosului.

MĂRFURI DIN STICLĂ.Sticla este un corp solid,cu o structură amorfă,obţinut prin subrăcirea unor topituri cu compoziţii chimice variabile,ce devin rigide la intervale diferite de temperatură,datorită creşterii treptate a vâscozităţii.Trecerea din starea fluidă în starea rigidă este reversibilă.Materii prime folosite la fabricarea sticlei.După rolul pe care îl îndeplinesc în cursul procesului tehnologic materiile prime se clasifică:materii prime

principale(de bază);materii secundare

(auxiliare).Materii prime principale
Vitrifianţii conferă sticlei duritate,o bună transparenţă şi o structură amorfă.Cei mai importanţi sunt:bioxiful de siliciu(silicea),

Trioxidul de bor,boraxul şi pentaoxidul de fosfor.Fondanţii au rolul de a coborî temperatura de topire a silicei.Se folosesc 

în acest scop carbonatul de sodiu(soda de rufe) sau de potasiu(potasa).Stabilizanţii conferă sticlei rezistenţă chimică,mecanică şi termică:calacrul(carbonatul de calciu),

feldspatul,dolomitul,oxidul de zinc,

carbonatul şi sulfatul de bariu.Materiile secundare influenţează procesul de topire şi conferă sticlei anumite proprietăţi.

Afinanţii au rolul de a limpezi masa sticloasă topită îndepărtând bulele de gaze rezultate în procesul de topire,dând omoge-nitate sticlei:trioxidul de arsen,azotatul de sodiu sau de potasiu(salpetru),sulfatul de sodiu sau de calciu şi clorura de sodiu.

Decoloranţii au rolul de a îndepărta nuanţa verzuie sau gălbuie a sticlei,datorită impu-

rităţilor silicei:trioxidul de arsen,sulfatul sau azotatul de sodiu,bioxidul de seleniu şa
Coloranţii sunt compuşi metalici cu rolul de a colora masa sticloasă:oxizii de fier pt.

verde-albăstrui sau galben-verzui;oxidul de cupru pt.albastru;oxizii nichelului pt.violet-brun;oxidul de cobalt pt.albastru-violet;

oxizii cromului pt.galben sau verde;oxizii

seleniului pt.rubiniu;sulfura de cadmiu pt. portocaliu;oxidul de mangan şi fier pt.

negru şi coloranţi coloidali(aurul şi argintul coloidal)care colorează sticla în roz-roşu 

rubiniu şi respectiv în galben.Opacizanţii sunt substanţe care servesc la obţinerea unei sticle netransparente care difuzează lumina:compuşii fluorului(fluorina),talcul,

bioxidul de staniu,fosfaţi,etc.Opacizanţii au indici de refracţie diferiţi de ai masei sticloase,producând astfel difuzia luminii în toate direcţiile şi deci opacizarea sticlei.

Obţinerea sticlei şi a mărfurilor din sticlă

Obţinerea masei sticloase şi transformarea acesteia în produse finite comportă următoarele faze:Obţinerea masei sticloase.Materiile prime măcinate,

omogenizate şi dozate conform reţetei de fabricaţie sunt introduse în cuptoare tip creuzete şi topite la 1400-1570oC şi răcite până la temperatura de 1180-1300oC,când se obţine masa din sticlă vâscoasă.

Fasonarea mase vâscoase de sticlă în vederea obţinerii articolelor din sticlă se poate realiza prin următoarele procedee:

Fasonarea prin presare executată manual sau mecanic(maşini pneumatice). 
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Rezistenţa la şoc termic se exprimă prin
absenţa sau prezenţa fisurilor de pe suprafaţa obiectelor ceramice supuse încălzirii şi apoi răcirii bruşte în apă.

Glazura articolelor ceramice se realizează în mai multe tipuri:incoloră,colorată,

transparentă,lucioasă,mată şi de efect.

Toxicitatea glazurii se exprimă prin prezenţa urmelor de plumb cedate de glazura obiectului sau a decorului,pe bază de oxid de plumb,în contact cu o soluţie acid acetic 4%.Decorul sub glazură trebuie să fie uniform,rezistent la zgârieturi,culori pale;peste glazură-mat,în culori vii şi se poate zgâria uşor cu vârf de oţel.

Marca de fabrică şi ambalarea indică originea mărfii,modul de realizare fiind totodată element de prezentare estetică,

reclamă comercială şi de individualizare a produsului.Marca de fabrică acordă o garanţie cu privire la calitate,reprezentând şi un element promovaţional în acelaşi timp.

JUCĂRII.Jucăriile sunt obiecte care servesc pt.distracţia şi educaţia copiilor.

Obiecte de amuzament,care aduc numeroase bucurii celor mici,jucăriile au numeroase valenţe instructiv-educative,pregătind copilul pt. diferite activităţi şcolare-pt.viaţă.

Condiţiile generale impuse jucăriilor.

Crearea şi realizarea jucăriilor este un proces complex la care îşi aduc contribuţia psihologi,pedagogi,tehnicieni,medici,designeri,etc.Condiţii estetice.Aspectul estetic reprezintă elementul principal în opţiunea copilului pt.o anumită jucărie.De aceea,

Jucăriile trebuie să atragă şi să placă prin:

Forma frumoasă,nostimă,interesantă,

coloritul plăcut,armonios,conţinutul atrăgător,variat,trebuie să fie frumos

finisate şi să contribuie la dezvoltarea gustului artistic şi a simţului artistic al copiilor.Condiţii pedagogice
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La cea manuală topitura de sticlă scoasă din cuptor cu o vergea de oţel este adusă deasupra matriţei,tăiată cu foarfece special şi lăsată să cadă în matriţă,iar sub apăsarea manuală a poansonului masa sticloasă umple golul dintre poanson şi matriţă care are forma articolului din sticlă.Prin presare se obţin articole din sticlă cu pereţi groşi,

masive şi cu adâncime mică(salatiere,vaze de flori,solniţe,pahare).Fasonarea prin suflare se execută cu ajutorul ţevii sticlarului.Bula de sticlă prinsă de capătul ţevii se suflă cu gura în interiorul unui

tipar,rotind continuu.Se obţin articole de sticlă cu pereţi subţiri şi cu cavitate interioară în forme foarte variate.Suflarea manuală se practică pt.obţinerea unor articole de serie mică,iar suflarea automată se foloseşte pt.obţinerea articolelor de menaj şi ambalaj de serie mare.Suflarea-presare:picătura(bula)de masă sticloasă este introdusă într-o preformă metalică şi presată,după care este trecută într-o matriţă şi suflată la dimensiunile finale ale articolului,operaţiune ce se desfăşoară semiautomat.Se obţin articole de sticlă cu gât larg(borcane,butelii).Laminarea constă

în aşezarea masei sticloase,vâscoase,pe o suprafaţă plană peste care se rostogoleşte un cilindru,sau prin introducerea masei sticloase printre 2 cilindri(valţuri) care se rotesc în sens invers.Se obţin plăci şi geamuri de grosimi variabile.Tragerea este 

procedeul de prelucrare a masei sticloase topite prin trecerea acesteia prin orificiile unei filiere ce au forma exterioară a produsului.Se obţin fire,ţevi şi diverse profiluri.Recoacerea-după fasonare,

produsele din sticlă se încălzesc în cuptoare tunel cu transportoare tip bandă rulantă,la temperaturi între 425-575o,

operaţie urmată de o răcire lentă în vederea reducerii tensiunilor interne(remanente şi temporare).Finisarea articolelor din sticlă cuprinde operaţii variate care au drept scop îmbunătăţirea aspectului produselor.

Acestea se pot grupa în:Operaţiuni mecanice:şlefuire,lustruire,gravare artistică

rodare,decorare care se poate realiza:-la rece(şlefuirea cu polizoare,matisarea cu jet de nisip);la cald(cu culori fuzibile prin pictare,pulverizare sau şpriţuire);pe cale chimică prin corodarea desenului de pe suprafaţa articolului din sticlă acoperit cu parafină,cu ajutorul acidului fluorhidric;în masa sticloasă,prin topirea de sticle colorate obţinându-se sticla marmorată şi filigranată;suprapunerea de sticlă colorată pe forma de bază a sticlei albe;imprimarea decorului cu ajutorul unor cilindri gravaţi de Cu sau Al ce trec peste articolele de sticlă uşor încălzite;difuzarea ionilor de Ag sau Au pe suprafaţa sticlei obţinându-se o cimentare a acestora.Operaţiunile de prelucrare ulterioară cuprind:tăierea părţilor suplimentare rezultate prin suflare,

cu ajutorul unor roţi abrazive sau termic la  

flacără;şlefuirea realizată cu ajutorul discurilor abrazive din electrocorindon şi carbură de siliciu cu diferite profile,cu muchii ovale,liniare,circulare;rodarea,utili-

zată la articolele din sticlă prevăzute cu dop de sticlă,în vederea asigurării etanşeităţii.Proprietăţile sticlei.Valoarea de 

întrebuinţare a obiectelor din sticlă este de-

terminată de proprietăţile acesteia.

Proprietăţile sticlei în stare topită prezintă importanţă deosebită pt. procesul de prelucrare şi pt.calitatea produselor finite.Vâscozitatea este influenţată de temperatura ridicată(1200-1500oC)şi pe măsură ce sticla se răceşte vâscozitatea creşte treptat,până la solidificare,ea fiind influenţată şi de compoziţia chimică a sticlei(oxidul de bariu şi de plumb reduc vâscozitatea,iar anhidrida borică sau fosfatică contrbuie la creşterea acesteia.)

Tensiunea superficială a sticlei reprezintă forţa de contracţie ce acţionează pe suprafaţa fluidului prezentând importanţă în procesul de fasonare a sticlei.

Capacitatea de cristalizare reprezintă procesul de separare a unor cristale în masa sticloasă în cazul răcirii lente a topiturii,

fenomen negativ care influenţează prelucrarea produselor finite.Proprietăţile sticlei în stare rigidă prezintă importanţă practică deoarece determină domeniul de utilizare a sticlei.Principalele proprietăţi sunt:
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Proprietăţile fizice se referă la :aspectul suprafeţei sticlei(neted,lucios,mat,

transparent,etc.);masa specifică 2,2-,3g/cm3;temperatura de topire 700-1570oC;

conductibilitatea termică şi electrică foarte scăzută;indici de refracţie(1,45-1,75),de reflexie 4%,de transmisie a luminii 70-87%

Proprietăţile mecanice şi tehnologice se referă la:rezistenţa la şoc mecanic care este redusă(fragilitate);rezistenţa la compresi-une între 60-160kgf/cm2;duritate ridicată 4,5-7,5 pe scara Mohs;se taie numai cu diamantul;se prelucrează prin turnare(la geamuri pt.construcţie),presare,suflare,

laminare,tragere,găurire,şlefuire,lustruire.

Proprietăţile chimice stabilitate ridicată faţă de apă,alcali şi acizi.Singurul acid care o atacă este acidul fluorhidric,formând fluorură de siliciu solubilă în apă,iar cu bazele formează silicaţi.Acţiunea prelungită a apei şi a bazelor determină o pierdere a luciului,transparenţei şi pătarea sticlei datorită dizolvării oxizilor alcalini din straturile superficiale.

Proprietăţile igienico-sanitare nu este mediu prielnic pt.dezvoltarea microorganismelor,permiţâand astfel fabricarea de articole pt.menaj,sanitare,de ambalaj pt.medicamente şi laboratoare.

Clasificarea sticlei.După compoziţia chimică,procedeul de fabricaţie şi domeniul de utilizare sticla se clasifică în următoarele grupe:-sticla comună şi cristalul pt.articole de menaj şi ambalaje;

-sticla pt.construcţii:tip obişnuit pt.geamuri

(transparentă,difuză,peliculizată);tip specială(termofonoizolantă şi absorbantă);

tip elemente de zidărie(plăci,cărămizi,

profile din sticlă)./-sticla pt.laborator:tip 

chimic şi termic-rezistentă,folosită la obţinerea de eprubete,biurete,pipete,pâlnii,

exsicatoare,vase de cultură,fiole,etc. şi tip sintetizată-cu un grad de porozitate folosită pt.filtrare/-sticla optică:tip crown cu dispersie scăzută;tip flint cu dispersie ridicată şi sticlă rezistentă la radiaţii ionizante folosită la microscoape,

telescoape./-sticla pt.corpuri de iluminat:

pt.uz casnic-incoloră,mată,opacă,colorată şi pt.scopuri tehnico-industriale(de protecţie,dispersoare,filtre pt.infraroşii şi ultraviolete)./-sticla pt.articole electrotehnice folosită la obţinerea lămpilor electrice,izolatoare electrice de joasă şi înaltă tensiune;pt.sudură./-sticla de protecţie contra radiaţiilor nucleare./-sticla de siguranţă;călită tip securit,armată,

stratificată(triplex auto)/-sticla fotosen-sibilă tip obişnuit;cristalizabilă(fotoceram) şi fotocromică sau fototropă,sensibilă la lumina excitantă./-sticla pt.fibre şi fire tip A,C,E,O,S./-sticla pt.acoperiri:pt.metal

(smalţ),pt.ceramică(glazură);pt.sticlă(email

-sticla pt.industria electronică:ca element pasiv(dielectric),activ(semiconductori)

-sticla solubilă.O deosebită importanţă prezintă sticla pt.ambalaje şi articole de menaj din sticlă.În cadrul acestei grupe se cuprind următoarele varietăţi.Sticla comună este folosită la confecţionarea ambalajelor sau a diferitelor articole de uz casnic astfel:-sticla incoloră,cu factor de transmisie a luminii de min.73%./-sticla albă,cu factor de transmisie a luminii de min.87%/-sticla semialbă,cu factor de transmisie a luminii de 75-87%./-sticla cu stabilitate chimică superioară,care are în compoziţie anumiţi oxizi metalici./-sticla rezistentă la foc,care prezintă un coeficient de dilatare mic şi se utilizează la confecţio-narea articolelor de menaj rezistente la 

încălziri directe la foc./-sticla călită

(incasabilă),suprafaţa căreia printr-un proces de răcire rapid a căpătat o rezistenţă termică şi mecanică superioară./-sticla colorată,sticla comună cu un conţinut variat de diverşi oxizi,coloranţi sau opacizanţi prezentându-se sub 2 forme:

sticla transparentă(colorată,dar cu factor de transmisie a luminii în domeniul vizibil,

corelat cu oxidul colorant introdus în compoziţie);sticla netransparentă(este colorată,cu adaosuri de substanţe opacizante şi colorante oprind parţial-translucidă sau total-opacă trecerea luminii).Sticla cristal este o sticlă incoloră,foarte transparentă şi foarte omogenă.
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Are un conţinut redus de Fe2O3(max.

0,02),dar cu un conţinut variat şi diferit de oxizi de plumb,de potasiu,de bariu sau de zinc care-i asigură valori sporite ale indice-

lui de refracţie.Se foloseşte la confecţiona-

rea articolelor de menaj de calitate supe-

rioară şi a obiectelor de artă şi podoabă.

Se fabrică în următoarele varietăţi:-sticla 

grea,sticlă cristal cu un conţinut de PbO de

min.30% şi cu un indice de refracţie peste 

1,545./-sticlă semigrea,sticlă cristal,cu un 

conţinut de PbO de 18-30% şi cu un 

indice de refracţie cuprins între 1,540 şi

1,545/-sticlă semigrea,sticlă cristal,cu un 

conţinut de BaO,PbO şi K2O de 9-18% şi

cu un indice de refracţie cuprins între 1,530

şi 1,540/-sticlă semicristal,sticlă cristal cu

BaO,K2O sau ZnO şi cu un indice de 

Refracţie cuprins între 1,525 şi 1,530.

Defectele sticlei.Defecte de topitură ce pot 

să apară sub formă de Incluziuni de sticlă

în sticlă datorită neomogenităţii masei 

sticloase d.p.d.v.al compoziţiei chimice:

-aţe,sub aspectul unor dungi şerpuite

-vine,incluziuni sub formă de unde,mai 

pronunţate la suprafaţă,împiedicând vizibi-

litatea/-perle sau picături,incluziuni cu 

aspect de nod,terminate cu o coadă datorită

vâscozităţii diferite a acestora faţă de masa sticloasă care le înconjoară.Incluziuni de 

gaze în sticlă sub formă de musculiţe sau 

băşicuţe de diferite mărimi(0,3-08 mm.);

gale(spumă alcalină)sub formă de băşicuţe

opalescente alb-gălbui,conţinând dioxid de 

sulf.Incluziuni de corpuri străine sub 

formă de noduri,pietre,cu contur precis,

provenite din părţile netopite ale materiei

prime.Defecte de culoare(verde sau roz) 

datorită folosirii unei cantităţi necorespun-

zătoare de decoloranţi.Defecte de fasonare
Defecte de formă ca:abateri de la verticali-

tatea produsului;abateri de la planul gurii;

conicitatea care apare sub forma îngustării

sau lărgirii conice a produselor de la forma 

cilindrică;abateri de la planul suprafeţei de

sprijin,acesta apărând înclinat,concav sau

convex.Defecte de integritate care apar sub formă de lipituri,mustăţi,zgârieturi,fisuri,

nervuri,bavuri,rizuri,caneluri şi crestături.

Defecte de recoacere care apar sub forma 

modificării nuanţei culorii sticlei sau de-

formarea produsului de la forma iniţială.

Defecte care apar la finisarea produsului 

sub formă de:şlif întrerupt,zgâriat,perete

străpuns,polizare neuniformă,coeziunea 

slabă a mânerelor în locul lipiturii,iar ca 

defecte de decorare pot apărea:scurgeri de

colorant,decor mânjit sau asimetric,datori-

tă utilizării unor coloranţi cu vâscozitate 

diferită sau necorespunzătoare.Defecte care

apar în timpul manipulării,transportului şi 

depozitării:zgârieturi,ştirbuiri,spargeri,

voalarea suprafeţei datorită umezirii ce 

influenţează negativ luciul,transparenţa şi

indicele de refracţie.

Proprietăţi.Stabilitatea suprafeţei de sprijin
se verifică aşezând produsul pe o suprafaţă

plană şi se apasă cu degetul în partea supe-

rioară.Acesta nu trebuie să se balanseze.

Ovalitatea se măsoară 2 diametre perpendi-

culare şi se stabileşte diferenţa dintre ele,

ştiind că corpurile cilindrice nu trebuie să

depăşească 1-1,5 mm.Verificarea dimensi-

unilor,capacităţii şi masei se efectuează cu 

aparate de măsură corespunzătoare iar 

datele obţinute se confruntă cu cerinţele 

STAS sau N.T.Rezistenţa la şoc termic.Ca-

Pacitatea articolelor din sticlă de a rezista la variaţii bruşte de temperatură se verifică

astfel:se încălzeşte articolul din sticlă la 

90oC şi apoi se introduce într-o baie cu apă

rece cu temperatura de 15-20oC,după care

se examinează aspectul suprafeţei sticlei 

care nu trebuie să prezinte fisuri sau crăpături.Determinarea tensiunilor interne

ale sticlei.Tensiunile interne sunt forţe 

intermoleculare,răspândite neuniform în 

masa sticlei,din cauza neomogenităţii chi-

mice sau a nerespectării curbei de recoa-

cere.Oglinzi.Se obţin din foi de sticlă 

obişnuită sau cristal,perfect plane,bine

degresate şi lustruite,peste care se aplică o

soluţie de azotat de argint,glucoză şi apă

distilată,realizându-se un strat de argint

metalic.După uscare se acoperă stratul de 

argint metalic cu vopsea,pt.a mări rezis-

tenţa la umezeală,evitându-se apariţia 

petelor şi exfolierea stratului de argint.
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Sortimentul comercial este foarte variat ca

formă şi mărime:de buzunar şi poşetă,

simple sau duble;de masă,simple sau mări-

toare;de toaletă şi şifonier;tip fantezi cu

ornament şlif pe margine sau floral la colţuri;tip paletă în 4 mărimi,realizate din 

sticlă obişnuită şi tip “veneţiene” din cristal.

MĂRFURI CERAMICE.Ceramica se uti-

lizează pe scară largă atât în construcţii cât şi în obţinerea articolelor de menaj şi decorative.Produsele ceramice sunt articole fasonate din argilă plastică în amestec cu alte substanţe ajutătoare(nisip,calcar,

feldspat),arse la temperaturi ridicate 900-1600oC,cu o structură policristalizată,cu-

prinzând particule ce au diametrele de la câţiva miconi la câţiva milimetri,unite între 

ele ca urmare a fenomenelor ce au loc în timpul arderii,cum sunt sintetizarea şi vitrificarea.Sintetizarea este operaţiunea de transformare în conglomerat a unui amestec de materiale prin tratament termic la o temperatură inferioară temperaturii de topire.Vitrificarea este trecerea prin încălzire la temperaturi înalte a structurii cristaline a unor amestecuri de materiale,în structură compactă,amorfă şi sticloasă.

Materii prime ceramice şi influenţa lor asupra calităţii.În fabricarea produselor ceramice se folosesc materii prime utilizate pt.obţinerea ciobului ceramic şi materii prime utilizate pt.finisaj.Materii prime utilizate pt.obţinerea ciobului ceramic
Pt.obţinerea produsellor ceramice sunt folosite 2 categorii de materii prime:
1.Materii prime plastice,substanţe naturale

(argile,caolinuri,gresii) care frământate cu

apa pot fi fasonate în diverse forme:

Argilele,roci sedimentare de culoare alb-cenuşiu până la vânăt,care cu apa formează o masă plastică ce se poate modela menţi-

nându-şi forma după uscare.În funcţie de caracteristici şi destinaţie sunt 6 sorturi notate de la A1-A6.Caolinurile,materiale argiloase cu structură cristalină,de culoare albă,dar cu plasticitate redusă.În funcţie de destinaţie sunt clasificate în 6 sorturi de la C1-C6.Materiile prime plastice trebuie să prezinte următoarele caracteristici:

-plasticitate,însuşirea de a forma în amestec cu apa paste consistente care pot fi modelate,păstrându-şi forma prin uscare şi ardere.Plasticitatea depinde de natura materiilor prime,de dimensiunile granulelor,de compoziţia chimică,ea putând fi mărită prin adaos de oxid de alumină,dextrină,acid tanic,etc.,sau  micşorată prin adaos de degresanţi ca rumeguş,praf de cărbune,argilă,argilă arsă,

nisip./-putere liantă,însuşirea acestor materii prime de a forma cu apa paste,a căror rezistenţă mecanică variază în funcţie de conţinutul în apă./-higroscopicitatea,

însuşirea materialelor argiloase de a absorbi apa formând pelicule apoase în jurul particulelor argiloase./-contracţie

(comportarea la uscare şi la ardere),capa-

citatea materialelor argiloase de a-şi micşo-ra dimensiunile ca urmare a eliminării apei,

prin uscare şi ardere,fără a influenţa negativ forma şi integritatea produsului fasonat.2.Materii prime neplastice,care 

după rolul şi natura lor sunt:

-materii fondante,cu rol de a scădea tempe-

ratura de ardere:calcarul,dolomita,cenuşa 

de oase,aminosilicaţi,anhidri de sodiu.

-materii refractare cu rol de a degresa 

pasta ceramică înainte de ardere,iar în 

timpul arderii să participe la formarea 

structurii ciobului ceramic:nisipul cuarţos,

alumina,şamota./-materiale aglutinante,

cum sunt varul,clorura de calciu şi de 

magneziu pt.mărirea plasticităţii.Pe lângă

materiile prime plastice şi neplastice,indus-

tria ceramică mai foloseşte şi materii prime

auxiliare cu rol de lianţi(bentonită,parafi-

nă),lubrifianţi(motorină,oleină,stearat de 

bariu),fluidifianţi(carbonatul şi silicatul de

sodiu,lignina)care stabilizează barbotinele

ceramice şi uşurează fasonarea.Materii

prime utilizate pt.finisaj.-pt.décor sunt

utilizaţi oxizi metalici în scopul obţinerii

diferitelor culori:oxidul de cobalt pt.alba-

stru,oxidul de crom pt.verde./-pt.angobă

(strat mai gros decât glazura,aplicat prin barbotarea produselor din argilă interioară pt.îmbunătăţirea calităţii.):caolinul,alumina

cuarţul şi unii oxizi metalici.




